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Verpackungssystem und Kugelaufnahmeeinrichtung fur ein 

Verpackungssystem fur Fluide 



Die Erfindung betrifft ein Verpackungssystem und eine Kugelaufnahmeeinrichtung fur 
ein Verpackungssystem fur Fluide. 

Verpackungssysteme mit einer Kugel sowie Kugelaufnahmeeinrichtungen fur derarti- 

•ge Kugeln sind bereits bekannt. Ein weit verbreitetes Beispiel fur ein solches Verpa- 
bkungssystem ist ein sogenannter Deoroller. Derartige bekannte Verpackungssyste- 
me weisen einen Behalter auf, in dem das Fluid, wie Deodorant, aufgenommen wird 
und der mit einer Ausgabeoffnung versehen ist. Im Bereich dieser Ausgabeoffnung 
ist bei den bekannten Systemen ein einstuckiges Kugelaufnahmeelement vorgese- 
hen, das auch als "Fitment" bezeichnet wird. Dieses Fitment nimmt einerseits die 
Kugel auf und ist andererseits an dem Behalter befestigt. Ein dem Behalterinneren 
zugewandter Bereich der Kugeloberflache zum Behalterinneren liegt frei, so dass 
Fluid aus dem Behalterinneren an diesen Bereich gelangen kann und ein Bereich der 
Kugeloberflache zur Behalterau&enseite hin frei liegt. Bei der Anwendung derartiger 
Systeme wird das Verpackungssystem ublicherweise in eine Oberkopfstellung ge- 
^^^bracht, so dass Fluid an den nach innen freiliegenden Oberflachenbereich der Ku- 
^^^jeloberflache gelangt und durch Abrollen der Kugel auf einer Oberflache, wie bei- 
spielsweise im Falle eines Deoroliers der Achselhohle einer Person, zur Auftenseite 
transportiert wird. Es versteht sich, dass der nach auften beziehungsweise nach in- 
nen freiliegende Oberflachenbereich der Kugel dabei wandert, da die Kugel beweg- 
lich aufgenommen ist. 

Hierzu ist ausreichend Spiel zwischen der Kugel und dem Fitment vorgesehen, so 
dass das Fluid beim Abrollen der Kugel im Betrieb nach aulien dringen kann. Ferner 
ist ein Deckel vorgesehen, uber welchen das Verschlusssystem verschlossen wer- 
den kann, und zwar beim Nichtgebrauch beziehungsweise Transport. Dieser Deckel 
druckt im verschlossenen Zustand die Kugel und das Fitment derart aneinander, 
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dass eine im wesentlichen dichte Verbindung erzeugt wird. Daneben hat der Deckel 
die Funktion, das Verschlusssystem abzudecken. Die Kugel ist bei derartigen Sys- 
temen im Fitment gefangen, und zwar so, dass sie bei der normalen Benutzung nicht 
aus dem Fitment herausfallen kann. Das Fitment weist aber eine ausreichende Elas- 
" tizitat auf, die ermoglicht, dass die Kugel bei der Montage im Fitment aufgenommen 
werden kann, wobei sich nach der Montage ausreichende Haltekrafte ausbilden, die 
verhindern, dass die Kugel bei einem normalen Gebrauch wieder aus dem Fitment 
herausspringen kann. 

Bei diesen bekannten Systemen ist die Kugel aus einem harten Material gefertigt. 
Das Fitment ist aus einem weichen Material hergestellt, wobei in der Regel LLDPE 

• eingesetzt wird. Der Behalter ist aus einem harten Material gefertigt, wobei bei- 
spielsweise HDPE eingesetzt wird. 

Bei diesen bekannten Verpackungssystemen wird das Fitment uber eine Restverbin- 
dung an dem Behalter gehalten. Hierzu wird an dem Fitment sowie an dem Behalter 
jeweils ein Halteabschnitt ausgebildet, wobei diese Halteabschnitte im Zusammen- 
wirken die Rastverbindung bilden. Bei den bekannten Systemen hat die Rastverbin- 
dung gleichzeitig - neben der Haltefunktion - eine Dichtfunktion, so dass uber diesen 
Restsitz das Fitment gegeniiber dem Behalter abgedichtet wird. 

Bei diesen bekannten Verpackungssystemen ist bei verschlossenem Deckel in der 

•Regel eine gute Dichtigkeit zwischen dem Fitment und der Kugel gegeben. Die Dich- 
tigkeit zwischen dem Fitment und dem Behalter ist mittelmaliig. Die Verrastung zwi- 
schen dem Behalter und dem Fitment ist bei diesen bekannten Systemen mangel- 
haft. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verpackungssystem mit einem Behal- 
ter, einer Kugelaufnahmeeinrichtung zur Aufnahme einer Kugel und einer Kugel zur 
Abgabe von Fluid aus dem Behalterinneren zu schaffen, bei dem die Kugelaufnah- 
meeinrichtung gut gegenuber dem Behalter abgedichtet ist und gut an diesem gehal- 
ten wird, sowie eine Kugelaufnahmeeinrichtung fur ein derartiges Verpackungssys- 
tem. 
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Zur Losung der Aufgabe wird erfindungsgemaB insbesondere eine Kugelaufnahme- 
einrichtung gemaft Anspruch 1 oder gemali Anspruch 3 oder gemafi Anspruch 4 
vorgeschlagen. Ein erfindungsgemaBes Verpackungssystem ist Gegenstand des 
Anspruchs 13 oder des Anspruch 14. Bevorzugte Weiterbildungen sind Gegenstand 
der Unteranspruche. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels anhand der Fig. 
beispielhaft erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Explosionsansicht eines beispielhaften erfindungsgemaBen Verpa- 

ckungssystems mit einer beispielhaften erfindungsgemafien Kugelaufnahme- 




einrichtung; 



Fig. 2 die Gestaltung gemaB Fig. 1 im zusammengebauten Zustand bei verschlos- 
senem Deckel; 

Fig. 3 einen vergroBerten Ausschnitt X aus Fig. 2; und 

Fig. 4 das erste Fitmentteil aus Fig. 1 bzw. 2 in vergroBerter Darstellung. 

Fig. 1 zeigt ein beispielhaftes erfindungsgemalies Verpackungssystem 1 mit einer 
beispielhaften erfindungsgemaBen Kugelaufnahmeeinrichtung 2 in Explosionsanicht. 
_ Das Verpackungssystem 1, das auch als Fluidverpackung bezeichnet werden kann, 
^^B/veist die Kugelaufnahmeeinrichtung 2 auf, einen Behalter 10, der beispielsweise 
^^napfformig oder als Flasche ausgebildet ist, sowie eine Kugel 12. Ferner weist das 
Verpackungssystem 1 einen abnehmbaren Deckel 14 auf, der hier als Kappe gestal- 
tet ist. Der Deckel 14, der hier einstuckig gestaltet ist, weist eine obere Wand 16 so- 
wie eine sich daran anschlieBende umlaufende Mantelwand 18 auf. Die Mantel- 
wand 18 ist nach aulien konvex gekrummt. Auf der Innenoberflache weist die obere 
Wand 16 eine Transportsicherung 20 auf, die beispielsweise als ringformiger Steg 
ausgebildet ist, der nach unten abragt. Anstelle eines solchen ringformigen Stegs 
kann aber auch beispielsweise eine Anordnung mehrerer umfangsmaBig beabstan- 
deter Stege vorgesehen sein. 
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Femer weist der Deckel 12 eine Anpresseinrichtung beziehungsweise ein Anpress- 
teil 22 auf. Dieses Anpressteil 22 ist hier als ringformiger Steg ausgebildet, der an 
der Innenoberflache der Mantelwand 18 des Deckels 14 angeordnet ist und von die- 
ser Innenoberflache abragt. Dieses Anpressteil dient dazu, bei verschlossenem De- 
v ckel die Kugelaufnahmeeinrichtung 2 gegenuber der Kugel 12 abzudichten. Der De- 
ckel 14 weist ferner Haltemittel 24 auf, die beispielsweise als Gewinde oder als Teil 
einer Schnappverbindung beziehungsweise Rastverbindung oder dergleichen aus- 
gebildet sind. Diese Haltemittel 24 greifen bei verschlossenem Deckel in die Einheit 
aus Behalter 10 und Kugelaufnahmeeinrichtung 2 ein, urn ein ungewolltes Offnen 
des Deckel zu verhindern. Entsprechende Gegenhaltemittel konnen beispielsweise 
am ersten Teil 26 der Kugelaufnahmeeinrichtung 2 oder am zweiten Teil 28 der Ku- 

•gelaufnahmeeinrichtung 2 oder am Behalter 10 angeordnet sein. Die Kugelhalteein- 
richtung weist, wie bereits angedeutet, ein erstes Teil 26 auf sowie ein zweites 
Teil 28, das von dem ersten Teil 26 verschieden ist. 

Die Kugelaufnahmeeinrichtung 2, die auch als Fitment-Einrichtung bezeichnet wer- 
den kann, weist also nach dem Ausfuhrungsbeispiel gemali Fig. 1 genau zwei Teile, 
namlich das erste Teil 26 und das zweite Teil 28 auf. 

Die Kugelaufnahmeeinrichtung 2 kann auch als Fitment-Einrichtung bezeichnet wer- 
den, das erste Teil 26 kann als Fitment-Teil bezeichnet werden und das zweite 
Teil 28 kann als Fitment-Teil bezeichnet werden. Da in dem Ausfuhrungsbeispiel 

« email Fig. 1 im montierten Zustand das zweite Teil 28 radial aulien am ersten 
eil 26 angeordnet ist, kann das zweite Teil 28 auch als Aufienteil beziehungsweise 
Fitment-AulJenteil 28 und das erste Teil 26 auch als Innenteil beziehungsweise Fit- 
ment-lnnenteil 26 bezeichnet werden. 

Das Fitment-lnnenteil 26 ist - beziiglich der durch die gestrichelte Linie 30 angedeu- 
tete Axialrichtung - umfangsmaliig geschlossen und weist eine umfangsmaliig ge- 
schlossene Mantelwand 32 auf. Radial innen bildet das Fitment-lnnenteil 26 einen 
Aufnahmebereich 34 zur Aufnahme der Kugel 12 aus. Wie Fig. 2 zeigt, ist dieser 
Aufnahmebereich gemaR. dem Ausfuhrungsbeispiel so, dass die Kugel 12 teilweise, 
also nicht vollstandig, in diesem Aufnahmebereich aufgenommen wird. Dies ist im 
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Ausfuhrungsbeispiel so, dass die Kugel axial nach oben aus dem ersten Teil 26 her- 
ausragt. 

Das Fitment-Teil 26 weist ein radial innen und vorzugsweise zentral angeordnetes 

~ Stutzteil 36 auf, das mittels Stegen 38 an der Mantelwand 32 beziehungsweise an 

-» 

einem sich hiervon erstreckenden Abschnitt 40, gehalten wird. 

Im AusfDhrungsbeispiel ist das Stutzteil 36 auf der der Kugel zugewandten Seite 
konkav gekrummt. Dies ist hier so, dass der Krummungsradius geringer ist, als der 
Krummungsradius der Kugel. Das Stutzteil kann aber auch anders ausgebildet sein. 
Im Ausfuhrungsbeispiel stiitzt sich die Kugel - wie in Fig. 2 gezeigt - in den radial 

• aufcen gelegenen Bereichen des StQtzteils 36 an diesem ab. Dort konnen abragende 
Vorspriinge 41 vorgesehen sein, die beispielsweise halbkugelformig geformt sein 
kOnnen. Es kann vorgesehen sein, das sich die Kugel 12 an diesen Vorsprungen 41 
abstiitzt. 

r 

Zwischen den Stegen 40 werden - in Umfangsrichtung gesehen - Durchtrittsberei- 
che beziehungsweise Offnungen 42 fur das Fluid gebildet. Die Kugel 12 stiitzt sich, 
wie Fig. 2 zeigt, ferner an Bereichen 44 des Abschnitts 40 ab. 

Das erste Fitment-Teil 26 weist - insbesondere an seinem oberen, dem Behalterin- 
neren abgewandten Ende - einen nach radial innen verlaufenden Wandabschnitt 46 

•auf. Dieser Wandabschnitt 46 bildet im Ausfuhrungsbeispiel das obere Ende des ers- 
ten Fitment-Teils 26 und verlauft gekrummt nach radial innen. Dies ist hier so, dass 
der Wandabschnitt 46 konkav gekrummt nach radial innen verlauft. 

Der Wandabschnitt 46 ist im wesentlichen umlaufend in Umfangsrichtung geschlos- 
sen. Mittels dieses Wandabschnitts 46 wird verhindert, dass die Kugel 12 bei geoff- 
netem beziehungsweise entferntem Deckel 14 aus dem ersten Fitment-Teil 26 her- 
ausfallen kann, und zwar insbesondere in einer Qberkopfstellung herausfallen kann. 
Die Kugel 12 ist also im ersten Fitment-Teil 26 gefangen. Durch flexible beziehungs- 
weise elastische Ausbildung in den entsprechenden Bereichen wird ermoglicht, dass 
die Kugel montiert werden kann. Die entsprechenden Bereiche sind allerdings so 
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ausgebildet, dass die Kugel nach der Montage ausreichend gesichert im ersten Fit- 
ment-Teil 26 gehalten wird, und nicht bereits bei geringen Belastungen herausfallt. 

Urn bei geschlossenem Deckel 14 die Kugel zusatzlich gegen ein Herausfallen aus 
" dem ersten Fitment-Teil bei grolieren Schlagen oder Belastungen zu sichern, ist die 
bereits angesprochene Transportsicherung 20 am Deckel vorgesehen. Diese Trans- 
portsicherung 20 kann so gestaltet, dass sie sich bei verschlossenem Deckel (wie 
Fig. 2 zeigt) gegen die Kugel abstutzt. Es kann aber auch vorgesehen sein, dass ein 
gewisser Zwischenraum gegeben ist, der allerdings ausreichend ist, um das Heraus- 
fallen oder Losen der Kugel aus dem Fitment-Teil 26 zu verhindern. 

• Das ebenfalls bereits oben angesprochene Anpressteil 22 druckt bei verschlossenem 
Deckel derart gegen den Wandabschnitt 46 des ersten Fitment-Teils 26, dass dieser 
Wandabschnitt 46 dichtend an die Kugel 12 gedrCickt wird. 

Das erste Fitment-Teil 26 weist ferner einen ersten Dichtabschnitt 48 auf . Dieser 
Dichtabschnitt wird im Ausfiihrungsbeispiel - wie Fig. 4 zeigt - von einer Mehrzahl 
von Dichtlippen 50 gebildet. Diese Dichtlippen 50 erstrecken sich in Umfangsrichtung 
umlaufend an dem ersten Fitment-Teil und sind in Axialrichtung zu einander 
beabstandet. Die Dichtlippen sind beispielsweise in einem zylindrischen Oberfla- 
chenabschnitt des ersten Fitment-Teils angeordnet. Im montierten Zustand tritt der 
erste Dichtabschnitt des Fitment-Teils 26 bzw. treten die Dichtlippen 50 mit einem 

•zweiten Dichtabschnitt 52 in Wirkverbindung, und das erste Fitment-Teil 26 bzw. die 
Kugelaufnahmeeinrichtung 2 gegenuber dem Behalter 10 abzudichten. Dieser zweite 
Dichtabschnitt ist am Behalter 10 angeordnet. Im Ausfiihrungsbeispiel wird dieser 
zweite Dichtabschnitt von einem innen gelegenen Oberflachenabschnitt der Mantel- 
wand des Behalters 1 0 gebildet. Dieser Oberflachenabschnitt des Behalters ist zy- 
lindrisch ausgebildet. 

Im montierten - in Fig. 2 gezeigten — Zustand wird das zweite Fitment-Teil 28 - wie 
Fig. 2 zeigt - radial aufcen am erste Fitment-Teil 26 gehalten. Dabei ist das zweite 
Fitment-Teil 28 axial im erste Fitment-Teil 26 gefangen. 
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Zu diesem Zweck weist das erste Fitment-Teil 26 in der Mantelwand 32 eine radial 
auden gelegene Vertiefung 56 auf, in welcher das zweite Fitment-Teil 28 aufgenom- 
men wird. Diese Vertiefung 56 lauft umfangsmafiig urn und wird an ihren beiden axial 
gelegenen Enden bzw. dem dem Behalter zugewandten Ende und dem dem Behal- 
~ terinheren abgewandten Ende jeweils von einem im Wesentlichen senkrecht zur 
Langsachse bzw. senkrecht zur Mantelwand 32 gelegenen Abschnitt 58 bzw. 60 be- 
grenzt. Die Montierbarkeit des zweiten Fitment-Teils 28 kann beispielsweise dadurch 
erreicht werden, dass das Fitment-Teil an entsprechender Stelle bzw. im oberen Be- 
reich elastisch ausgebildet ist, wobei diese Elastizitat allerdings nicht so sein sollte, 
dass ein einfaches ungewolltes Losen des zweiten Fitment-Teils 28 vom ersten Fit- 
ment-Teil 26 ermoglicht wird. 

Zur Erleichterung der Montierbarkeit weist das zweite Fitment-Teil 28 an seinem un- 
terem Ende radial innen umlaufende Anlaufschrage 62 auf. 

Die Vertiefung 56 wird axial oberhalb des ersten Dichtabschnitts 48 des ersten Fit- 
ment-Teils 26 ausgebildet. 

4 

Das zweite Fitment-Teil 28 weist eine umlaufende Mantelwand 64 auf. 

An dem zweitem Fitment-Teil 28 wird ein erster Halteabschnitt 66 ausgebildet. Dieser 
am zweiten Fitment-Teil 28 angeordnete erste Halteabschnitt 66 bildet zusammen 

•bzw. in Zusammenwirken mit einem zweiten Halteabschnitt 68, der am Behalter 1 0 
kngeordnet ist, eine Rastverbindung 70. Diese Rastverbindung 70 dient zum Halten 
der Kugelaufnahmeeinrichtung 2 an dem Behalter 10. 

Da das zweite Fitment-Teil 28 mittels der Rastverbindung bzw. Rasteinrichtung 70 
am Behalter 10 gehalten wird, und das zweite Fitment-Teil 28 wiederum am ersten 
Fitment-Teil 26 gehalten wird und ferner die Kugel 12 in dem ersten Fitment-Teil 26 
aufgenommen bzw gehalten wird, wird die Kugel 12 an dem Behalter 10 gehalten. 

Im Ausfuhrungsbeispiel gemafc den Figuren werden der erste Halteabschnitt 66 des 
zweite Fitment-Teils 28 sowie der zweite Halteabschnitt 68 des Behalters 10 jeweils 
von Oberflachenprofilierungen gebildet. Die den zweiten Halterabschnitt 68 am Be- 
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halter 12 bildende Oberflacheprofilierung ist dabei in die Innenoberflache der Mantel- 

bande des Behalters 10 eingelassen, und zwar im oberen Endbereich des Behalters 
12. 

" Am zweiten Fitment-Teil 28 ist - radial auBen - ein Gegenhaltemittel 74 angeordnet, 
das in der Verschlussstellung des Deckels 14 mit einem Halteelement 24 des De- 
ckels zusammenwirkt. 

Der erste Dichtabschnitt 48 bildet im Zusammenwirken mit dem zweiten Dichtab- 
schnitt 52 eine Dichteinrichtung 76 zum Abdichten der Kugelaufnahmeeinrichtung 2 
gegenuberden Behalter 10. 

Es ist vorzugsweise vorgesehen, dass der Deckel 14 einstuckig gestaltet ist und die 
Kugel 10 einstuckig gestaltet ist und das erste Fitment-Teil 26 einstuckig gestaltet ist 
und das zweite Fitment-Teil 28 einstuckig gestaltet ist und der Behalter 10 einstuckig 
gestaltet ist. 

Im Behalterinneren bzw. Behalterinnenraum 78 kann ein Fluid, wie beispielsweise 
Deodorant oder dergleichen, aufgenommen werden. 

Fig. 2 zeigt die Gestaltung gemafc Fig. 1 in montiertem Zustand bei verschlossenem 
Deckel 14. Hier ist gut zu erkennen, wie die Anpresseinrichtung 22 bei verschlosse- 

•nem Deckel 14 den gekrummten Wandabschnitt 46 gegen die Kugel 12 drtickt, was 
bine Dichtwirkung bewirkt. Dies erfolgt unter elastischer Verformung. Sofern der De- 
ckel 12 abgenommen ist bzw. wird, bewirken elastische Ruckstellkrafte, dass der 
Bereich 46 zumindest geringfiigig zuruckschnappt, so das die dichtende Wirkung 
zwischen dem ersten Fitment-Teil 26 und der Kugel 12 aufgehoben wird. Die Kugel 
12 ist beweglich, insbesondere drehbar, im ersten Fitment-Teil 26 aufgenommen. 
Diese Drehbeweglichkeit ist insbesondere so, dass die Kugel 12 in im Wesentlichen 
beliebiger Richtung verdreht werden kann, bzw. rollen kann. Durch dieses Rollen 
bzw. Verdrehen der Kugel 12 kann - insbesondere in einer Oberkopfstellung des Ver- 
packungssystems 1 - bei gelostem Deckel 14 Fluid mittels der Kugel 12 aus dem 
Behalter zur Behalteraulienseite bewegt bzw. transportiert werden. 
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Das erste Fitment-Teil 26 ist in Axialrichtung langer als das zweite Fitment-Teil 28. 
Das erste Fitment-Teil 26 ragt in Axialrichtung in beiden Orientierungen uber das 
zweite Fitment-Teil 28 hinaus. 

Der Behalter 12 weist eine Behalteroffnung 72 auf. Im Bereich dieser 72 ist die Ku- 
gelaufnahmeeinrichtung bzw. Fitment-Einrichtung 2 angeordnet. Dies kann bei- 
spielsweise so sein, dass sich das erste Fitment-Teil 26 und das zweite Fitment-Teil 
28 jeweils teilweise in den Behalter 12 bzw. die Behalteroffnung 72 erstrecken. 

Fig. 3 zeigt den Ausschnitt X aus Fig. 2 in vergrofierter Darstellung. 




Wie das Ausfuhrungsbeispiel zweigt, ist der erste Dichtabschnitt 48 der Kugelauf- 
nahmeeinrichtung 2, welcher im Zusammenwirken mit dem zweiten Dichtabschnitt 52 



des Behalters 10 die Dichteinrichtung 76 zum Abdichten der Kugelaufnahmeeinrich- 
tung 2 gegenuberdem Behalter 10 ausbildet, an einem ersten Teil 26 der Kugelauf- 
nahmeeinrichtung 2 angeordnet, und der erste Halteabschnitt 66, der im Zusam- 
menwirken mit einem zweiten, am Behalter 10 angeordneten Halteabschnitt 68 eine 
Rastverbindung 70 ausbildet, an einem zweiten Teil 28 der Kugelaufnahmeeinrich- 
tung 2 angeordnet. Der erste Dichtabschnitt 48 und der erste Halteabschnitt 66 sind 
also an voneinander verschiedenen Teilen der Kugelaufnahmeeinrichtung 2 ange- 
ordnet 

Das Ausfuhrungsbeispiel zeigt, dass dort der erste Dichtabschnitt 48 und der erste 
Halteabschnitt 66 der Kugelaufnahmeeinrichtung 2, bzw. die Dichteinrichtung 76 zur 
Abdichtung der Kugelaufnahmeeinrichtung 2 gegenuberdem Behalter 10 und die 
Rasteinrichtung bzw. Rastverbindung 70 zum Halten der Kugelaufnahmeeinrichtung 
2 am Behalter 10, funktional voneinander getrennt sind. Die Dichtwirkung wird also 
nicht bzw. nicht nur uber die Rasteinrichtung 70 bewirkt. Die Rastverbindung 70 kann 
auch so ausgebildet sein, dass sie keine bzw. im Wesentlichen keine Dichtwirkung 
hat. 

Das Ausfuhrungsbeispiel zeigt, dass dort die Rasteinrichtung 70 von der Dichtein- 
richtung 70 beabstandet ist, bzw. der erste Halteabschnitt 66 vom ersten Dichtab- 
schnitt 48 beabstandet ist. Dies ist hier so, dass der erste Dichtabschnitt 48 - in Axial- 
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richtung gesehen - auf der dem Behalterinneren 78 zugewandten Seite des ersten 
Halteabschnitts 66 angeordnet ist. 

Das Ausfuhrungsbeispiel zeigt ferner, dass der dort erste Haiteabschnitt 66 vom ers- 
" ten Dichtabschnitt 48, bzw. die Dichteinrichtung 76 von der Rastverbindung 70, ent- 
koppelt bzw. im Wesentlichen entkoppelt ist. 

Wie der vergrofterte Ausschnitt gemafc Fig. 3 zeigt, ist axial zwischen dem unteren, 
dem Behalterinneren zugewandten Ende 92 des zweiten Fitment-Teils 28 und dem 
horizontal gelegenen Abschnitt 60, der die Vertiefung 56 in Richtung der dem Behal- 
terinneren 78 zugewandten Seite begrenzt, ein Zwischenraum 94 bzw. Abstand vor- 

• gesehen. Ferner zeigt dieser vergro&erte Ausschnitt gemaft Fig. 3, dass in dem (Axi- 
al)Bereich, in dem der erste Haiteabschnitt 66 der Kugelaufnahmeeinrichtung 2 an- 
geordnet ist, das zweite Fitment-Teil 28 von dem ersten Fitment-Teil 26 derart in ra- 
dialer Richtung beabstandet ist, dass zwischen diesem zweiten Fitment-Teil 28 und 
diesem ersten Fitment-Teil 26 dort ein radialer Zwischenraum 90 gegeben ist. Dieser 
Zwischenraum 90 wird insbesondere dadurch oder auch dadurch gebildet, dass in- 
nerhalb der Vertiefung 56 einen umlaufende Vertiefung 96 in der Aulienoberflache 
des ersten Fitment-Teils 26 gebildet wird. Stattdessen oder erganzend kann vorge- 
sehen sein, dass in dem entsprechende Axialbereich eine Vertiefung in der Innen- 
oberflache des zweiten Fitment-Teils 28 gebildet wird. Auf der dem Behalterinneren 
abgewandten Seite der Vertiefung 96 liegt das zweiten Fitment-Teil 28 radial im We- 
^^^sentlichen am ersten Fitment-Teil 26 innerhalb der Vertiefung 56 an. 

Es kann vorgesehen sein, dass das erste Fitment-Teil 26 aus einem anderen Materi- 
al ist als das zweite Fitment-Teil 28. Es kann vorgesehen sein, dass das erste Fit- 
ment-Teil 26 und / oder das zweite Fitment-Teil 28 und / oder der Behalter 10 und / 
oder der Deckel 14 und / oder die Kugel 12 aus Kunststoff sind. 

Es kann vorgesehen sein, dass das erste Fitment-Teil 26 aus einem weichen Materi- 
al besteht; es kann beispielsweise aus PE sein. Ferner kann vorgesehen sein, dass 
das zweite Fitment-Teil 28 aus einem harten bzw. vergleichsweise harten Material 
besteht; das zweite Fitment-Teil 28 kann beispielsweise aus PP sein. Der Behalter 
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10 kann beispielsweise aus einem harten Material bestehen; er kann beispielsweise 
aus PP sein. Es kann vorgesehen sein, dass die Kugel 12 aus einem harten Material 
besteht; sie kann beispielsweise aus einem PP sein. 

" Der in Fig. 3 gezeigte vergrofcerte Ausschnitt kann auch als Entkoppelungszone be- 
zeichnet werden. Insbesondere im Ausfiihrungsbeispiel beeinflussen auftere Kraft- 
bzw. Druckeinflusse, die auf den Behalter 10 die Dichtigkeit zwischen dem Behalter 
10 und der Kugelaufnahmeeinrichtung 2 bzw. dem ersten Fitment-Teil 26 nicht bzw. 
in im Vergleich zum vorbekannten Gestaltungen mit einem einstuckigen Fitment in 
vermindertem Mafce. Die Dichtigkeit und die Verrastung sind voneinander entkoppelt. 

Es wird eine gute Verrastung bei guter Dichtigkeit ermoglicht. 

Fig. 4 zeigt das erste Fitment-Teil 26 in vergrofJerter Darstellung. 
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Anspruche 

1 . Kugelaufnahmeeinrichtung fur ein Verpackungssystem fur Fluide, wobei das 
Verpackungssystem aufweist: einen Behalter (10) zur Aufnahme eines Fluids; 
eine Kugel (12) und eine Kugelaufnahmeeinrichtung (2) zur Aufnahme der Ku- 
gel (12) und zum Halten der Kugel (12) an dem Behalter (10), dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kugelaufnahmeeinrichtung (2) ein erstes Teil (26) zur Auf- 
nahme der Kugel (12) aufweist sowie ein davon verschiedenes an dem ersten 
Teil (26) gehaltenes zweites Teil (28), wobei das erste Teil (26) einen ersten 
Dichtabschnitt (48) zum Abdichten der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) gegenuber 
dem Behalter (10) ausbildet und wobei das zweite Teil (28) einen ersten Halte- 
abschnitt (66) fur die Ausbildung einer Rastverbindung (70) zwischen der Kugel- . 
aufnahmeeinrichtung (2) und dem Behalter (10) ausbildet. 

2. Kugelaufnahmeeinrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
das erste Teil (26) aus einem anderen Material gefertigt ist als das zweite 
Teil (28). 

3. Kugelaufnahmeeinrichtung fur ein Verpackungssystem fur Fluide, wobei das 
Verpackungssystem aufweist: einen Behalter (10) zur Aufnahme eines Fluids; 
eine Kugel (12) und eine Kugelaufnahmeeinrichtung (2) zur Aufnahme der Ku- 
gel (12) und zum Halten der Kugel (12) an dem Behalter (10), insbesondere 
nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Kugelaufnahmeeinrichtung (2) einen ersten Dichtabschnitt (48) zum Abdich- 
ten der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) gegenuber dem Behalter (10) ausbildet 
sowie einen ersten Halteabschnitt (66) fur die Ausbildung einer Rastverbin- 
dung (70) zwischen der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) und dem Behalter (10), 
wobei der erste Dichtabschnitt (48) und der erste Halteabschnitt (66) funktional 
getrennt und / oder beabstandet und / Oder voneinander im Wesentlichen ent- 
koppelt sind. 



4. Kugelaufnahmeeinrichtung, insbesondere nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das erste Teil (26) zur Aufnahme der 
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Kugel (12) aus einem weichen Material, insbesondere PE, besteht und das dar- 
an gehaltene zweite Teil (28), das einen ersten Halteabschnitt (66) fur die Aus- 
bildung einer Rastverbindung (70) zwischen der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) 
und dem Behalter (10) ausbildet, aus einem harten Material, insbesondere PP, 
besteht. 

5. Kugelaufnahmeeinrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste Teil (26) im Wesentlichen umfangsmaBig ge- 
schlossen ist und im Wesentlichen radial innen einen Bereich (34) zur Aufnahme 
der Kugel (12) ausbildet. 

6. Kugelaufnahmeeinrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das erste Teil (26) im Wesentlichen umfangsmafiig ge- 
schlossen ist. 

7. Kugelaufnahmeeinrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das zweite Teil (28) radial aulien am ersten Teil (26) 
gehalten wird und / oder in Axialrichtung im ersten Teil (26) gefangen ist. 

8. Kugelaufnahmeeinrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der erste Dichtabschnitt (48) von mehreren axial 
beabstandeten, und radial nach auRen von dem ersten Teil (26) vorstehenden 
umlaufenden Lamellen oder Dichtlippen gebildet wird. 

9. Kugelaufnahmeeinrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der erste Dichtabschnitt (48) der Kugelaufnahmeeinrich- 
tung (2) in Axialrichtung auf der behalterzugewandten Seite des ersten Halteab- 
schnitts (66) der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) angeordnet ist. 

10. Kugelaufnahmeeinrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass im Bereich des ersten Halteabschnitts (66) zwischen 
dem zweiten Teil (28) und dem ersten Teil (26) ein radialer Zwischenraum (90), 
insbesondere radiales Spiel, gegeben ist, und / oder am behalterzugewandten 
Ende (92) des zweiten Teils (28) ein axialer Zwischenraum (94), insbesondere 
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axiales Spiel, zwischen dem zweiten Teil (28) und dem ersten Teil (26) gegeben 
ist, und zwar insbesondere zum Erreichen, dass der erste Dichtabschnitt (48) 
vom ersten Halteabschnitt (66) derart entkoppelt ist, dass bei etwaigen betriebs- 
oder montagebedingten Deformationen bei am Behalter (10) montierter Kugel- 
aufnahmeeinrichtung (2) im Bereich des ersten Halteabschnitts (66) die Dicht- 
wirkung im Bereich des ersten Dichtabschnitts (48) aufrechterhalten wird. 

1 1 . Kugelaufnahmeeinrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der erste Halteabschnitt (66) der Kugelaufnahmeeinrich- 
tung (2) von wenigstens einer, insbesondere umfangsmaftig umlaufenden, Ober- 
flachenprofilierungserhohung und / oder wenigstens einer, insbesondere urn- 




fangsmaliig umlaufenden, Oberflachenprofilierungsvertiefung gebildet wird. 



12. Kugelaufnahmeeinrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet dass das der dem Behalterinneren 78) abgewandte Endbe- 
reich des ersten Teils (26) der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) von einen konkav 
nach radial innen gekrummten Wandabschnitt (46) gebildet wird. 

13. Verpackungssystem mit einem Behalter (10) zur Aufnahme eines Fluids, welcher 
eine Offnung (72) aufweist, und mit einer Kugelaufnahmeeinrichtung (2) zur Auf- 
nahme einer Kugel (12) und mit einer von dieser Kugelaufnahmeeinrichtung (2) 
beweglich aufgenommenen Kugel (12) fur die Abgabe von Fluid aus dem Behal- 
terinneren, wobei die Kugelaufnahmeeinrichtung (2) an dem Behalter (10) uber 
eine Rastverbindung (70) gehalten wird und gegenuber dem Behalter (10) abge- 
dichtet ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine von dieser Rastverbindung (70) 
verschiedene und / oder im Wesentlichen entkoppelte Dichteinrichtung zum Ab- 
dichten der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) gegenuber dem Behalter (10) vorge- 
sehen ist. 

14. Verpackungssystem, insbesondere nach Anspruch 13, mit einer Kugelaufnah- 
meeinrichtung (2) gemaft einem der Anspruche 1 bis 12. 

15. Verpackungssystem nach einem der Anspruche 13 und 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Behalter (10) einen, insbesondere von wenigstens einer, 
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vorzugsweise umfangsmafiig umlaufenden, Profilierungserhohung und / oder 
wenigstens einer, vorzugsweise umfangsmafiig umlaufenden, Profilierungsver- 
tiefung gebildeten, zweiten Halteabschnitt (68) aufweist, der im Zusammenwir- 
kung mit dem ersten Halteabschnitt (66) der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) die 
Rastverbindung (70) ausgebildet, uber welche die Kugelaufnahmeeinrichtung (2) 
am Behalter (10) gehalten wird. 

Verpackungssystem nach einem der Anspruche 13 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an einer Mantelwand (54) des Behalters (10) ein zweiter Dicht- 
abschnitt (52) gegeben ist, der im Zusammenwirken mit dem ersten Dichtab- 
schnitt (48) der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) die Dichteinrichtung (70) zum Ab- 
dichten der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) gegenuber dem Behalter (10) bildet. 

Verpackungssystem nach einem der Anspruche 13 bis 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein verschlieBbarer Deckel (14), insbesondere Verschlusskappe, 
vorgesehen ist, der bevorzugt, abnehmbar ist. 

18. Verpackungssystem nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Deckel (14) eine vorzugsweise als Steg, insbesondere ringformiger Steg ausge- 
bildete, Transportsicherung (20) fur die Kugel (12) aufweist zum zusatzlichen Si- 
chern der Kugel (12) in der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) bei verschlossenem 
Deckel (14). 

^^^19. Verpackungssystem nach einem der Anspruche17 und 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Deckel (14) eine vorzugsweise als Steg, insbesondere ring- 
formiger Steg, ausgebildete Anpresseinrichtung (22) aufweist zum dichtenden 
Drucken des ersten Teils (26) der Kugelaufnahmeeinrichtung (2) gegen die Ku- 
gel (12) bei verschlossenem Deckel (14). 

20. Verpackungssystem nach einem der Anspruche 13 bis 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Behalter (10) einstuckig ausgebildet ist. 
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Bezugszeichen 

1 Verpackungssystem 

2 Kugelaufnahmeeinrichtung 
10 Behaltervon 1 

12 Kugel 

14 Deckel 

1 6 obere Wand von 1 4 

18 Mantelwand von 14 

20 Transportsicherung 

22 Anpresseinrichtung 

24 Haltemittel von 14 

26 erstes Teil von 2 

28 zweites Teil von 2 

30 gestrichelte Linie 

32 Mantelwand von 26 

34 Aufnahmebereich fur Kugel 

36 Stutzteil 

38 Steg 

40 Abschnitt von 32 

41 Vorsprung 

42 Durchtrittsbereich fur Fluid 
44 Bereich von 40 

46 Wandabschnitt 

18 erster Dichtabschnitt von 26 

50 Dichtlippe 

52 zweiter Dichtabschnitt von 1 0 

54 Mantelwand von 10 

56 Vertiefung in 26 

58 Abschnitt 

60 Abschnitt 

62 Anlaufschrage 

64 Mantelwand von 28 

66 erster Halteabschnitt an 28 

68 zweiter Halteabschnitt an 10 

70 Rastverbindung 



72 Offnung in 10 

74 Gegenhalteelement 

76 Dichteinrichtung 

78 Behalterinnenraum 

90 Zwischenraum 

92 unteres Ende von 28 

94 Zwischenraum 

96 Vertiefung 
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